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Case 9132 DE 

Kombination einer Rundballenpresse mit einem Wickelqerat 

Die Erfindung betrifft eine Kombination einer Rundballenpresse 
mit einem Wickelgerat . 

Die DE 196 54 982 Al offenbart eine Wickelvorr ichtung fur einen 
Gras- Oder Stroh-Pressling, die an ein Fahrzeug anschliefibar 
ist und Presslinge mit rundem oder rechteckigem Querschnitt mit 
Folie umwickelt. Die Presslinge sind hierzu in der Art einer 
Schlange mit ihren Stirnseiten aneinander gereiht^ konnen aber 
auch einzeln umwickelt werden. Es ist of fen, wie die Presslinge 
in diese Lage gebracht werden und es scheint^ dass es sich bei 
diesen Presslingen um solche mit einem kleinen Durchmesser 
handelt . 

Aus der DE 40 21 307 Al geht eine GroBballenpresse mit einer 
vergleichbaren Wickelvorrichtung fur quaderf ormige Ballen 
hervor, die in gleicher Weise der Wickelvorrichtung zugefuhrt 
und von dieser umwickelt werden. 

Eine andere Ausf uhrungsf orm einer mit einer Wickelvorrichtung 
kombinierten Rundballenpresse geht aus der US 5822 967 Al 
hervor, bei der allerdings zwei Rollen mit Wickelmaterial um 
eine vertikale Achse drehen und der Rundballen wahrend des 
Wickelvorgangs um eine horizontale Achse drehbar ist. Ein Arm 
zum Aufnehmen der Wickelvorrichtung erstreckt sich auch in 
einer Aufierbetriebsstellung betrachtlich iiber die 

Rundballenpresse hinaus, was beim Manovrieren ungunstig ist. 
Desweiteren mussen die Dreharme mit den Rollen bei jedem Be- 
und Entladevorgang des Rundballens in eine seitliche 
Aufierbetriebsstellung gebracht werden . 

Die EP 1 210 861 A2 zeigt eine Rundballenpresse mit einer 
riickwartig angebrachten Wickelvorrichtung, die im 

Aulierbetriebszustand demontierbar ist. Wahrend des Betriebs 
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ergibt die Kombination jedoch eine grolie Baulange des gesamten 
Gef ahrts . 

In der EP 1 050 207 A2 ist ein Ballenwickler offenbart, der in 
der Art eines Anhangers hinter einen Ackerschlepper gehangt 
werden kann und mittels einer Gabel auf dem Boden ruhende 
Rundballen auf einen Wickeltisch anhebt. 

Das der Erfindung zugrunde liegende Problem wird darin gesehen, 
dass bekannte Rundballenpressen nicht in raumsparender Weise 
mit einer Wickelvorrichtung ausriistbar sind. 

Dieses Problem wird erf indungsgemafi durch die Lehre des Patent- 
anspruchs 1 gelost, wobei in den weiteren Patentanspriichen 
Merkmale aufgefuhrt sind, die die Losung in vorteilhaf ter Weise 
weiterentwickeln. 

Auf diese Weise kann der Rundballen in bisher bekannter Weise 
erzeugt und aus der Rundballenpresse entladen werden und kann 
zugleich in einer Wickelvorrichtung mit Wickelmaterial 
umschlungen werden, deren Ringfiihrung den gesamten Rundballen 
in sich aufnehmen kann. Die vertikale Ausrichtung der 
Ringfuhrung fiihrt zu einer auiierst kurzen Bauweise des gesamten 
Gef ahrts . 

Wenn das Wickelgerat von der Rundballenpresse demontierbar ist, 
kann sowohl das Gewicht, als auch die Baulange der gesamten 
Vorrichtungen in dem Fall geringer gehalten werden, dass die 
Wickelf unktion uberhaupt nicht erforder.lich ist. 

Die Drehbewegung des Rundballens kann von dem Wickelgerat 
alleine erzeugt werden, wenn dieses wenigstens eine Rolle 
aufweist, auf der der Rundballen ruht. Diese Rolle wird von 
einem Trager aufgenommen, der sich innerhalb der Kreisbahn des 
Oder der Wickelmaterialtrager befindet. Die Rolle kann glatt, 
mit Forderstegen versehen oder sonstwie ausgebildet werden, um 
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die Drehbewegung des Rundballens zu erreichen bzw. zu fordern. 
Die Rolle wird angetrieben, falls der Rundballen nicht 
andererseits auf einer Walze oder dergleichen in der 
Rundballenpresse ruht, die selbst angetrieben wird. 

Eine Verstellbarkeit des Tragers gegeniiber der Ringfuhrung 
macht es moglich, den Rundballen in verschiedene Stellungen 
dieser gegenuber zu bringen. Es wird dadurch auch ermoglicht, 
den Rundballen auf den Boden abzulegen oder gar auf zunehmen . 

Das Wickelgerat kann in einer aufrechten Stellung auf dem 
Boden abgestellt werden, urn entweder in einem 
Aufierbetriebszustand zu verharren oder auch eventuell getrennt 
von der Rundballenpresse betrieben zu werden. Im 
AuJierbetriebszustand kann auch der Trager zum Halten benutzt 
werden. Soli ein Betrieb bei abgesetzter Ringfuhrung erfolgen 
Oder die abgesetzte Ringfuhrung stabilisiert werden, ist es 
sinnvoll, eine weitere Stiitze vorzusehen. Die Stutze kann 
wahlweise und in bekannter Weise langenveranderlich und/oder 
mit Fremdkraft verstellbar ausgefuhrt werden. 

Ein Gegenlager an dem Trager hat den Vorteil, dass der 
Rundballen bei einer Verstellung des Tragers, z. B. zum 
Entladen des Rundballens, nicht von dem Trager fallt, was 
ansonsten eventuell passieren konnte, wenn sich der Abstand 
zwischen der Rolle und der Walze verandern sollte. 

Eine Umlaufbewegung des Wickelmaterialtragers auf einer 
Kreisbahn wird dadurch erzeugt, dass die Ringfuhrung einen 
drehbaren Ring aufweist, der in einem geschlitzten 
Fuhrungsgehause motorisch drehbar ist. Bei dem 

Wickelmaterialtrager handelt es sich herkommlich um eine 
drehbar gelagerte Spule, auf der hunderte oder tausende Meter 
an Stretchfolie oder dergleichen aufgewickelt sind. Fur die 
Ringfuhrung kann ein oder mehrere Wickelmaterialtrager 
vorgesehen werden. Der Schlitz in dem Fuhrungsgehause kann 
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sowohl an einer radial innen- oder aufienliegenden Seite des 
FiihrungsgehauseS;. als auch an einer vorderen oder ruckwartigen 
Stirnseite vorgesehen werden. Desgleichen kann auch ein Omega- 
oder Hutprofil verwendet werden - wesentlich ist lediglich;. 
dass der Ring gefiihrt ist und wenigstens einen 
Wickelmaterialtrager aufnehmen kann. Andererseits kann das 
Fuhrungsgehause auch von einem Wickelmaterialtrager umfasst 
werden, der sich dann wie auf einer Schiene oder entlang eines 
Rohrs, Stabs oder dergleichen bewegt . Die Fortbewegung kann 
mittels eines Seilzugs, einer Kette oder auch mittels eines 
Reib- Oder Zahnradmotors erfolgen. Die Geschwindigkeit des 
Wickelmaterialtragers kann sowohl konstant als auch variabel 
gehalten werden und sich so z. B. an die Anzahl benutzter 
Wickelmaterialtrager anpassen . 

Damit der Rundballen einerseits von dem Trager gehalten und 
andererseits storungsfrei von Hullmaterial umgeben werden kann, 
ist der Trager mit einem Rahmen versehen, oder als ein solcher 
ausgebildet, der Innenraum belasst, durch den der 
Wickelmaterialtrager wahrend des Wickelbetriebs bewegbar ist. 
Demnach befinden sich die Telle des Rahmen, z. B. Quer- und 
Langsstreben, aulierhalb der Bewegungsbahn der 

Wickelmaterialtrager. Der Rahmen kann immer so ausgebildet sein 
Oder nur fur den Wickelbetrieb so angeordnet werden- Bei dem 
Rahmen muss es sich auch nicht zwangslaufig um ein 
geschlossenes Gebilde handeln; auch eine gabelformige oder 
sonstige Ausbildung, die gewahrleistet , dass der Rundballen 
sicher getragen wird, kommt infrage. 

Wenn die Ringfuhrung transportabel und eventuell an ein anderes 
Gerat anbaubar sein soil, kann dies grundsatzlich in 
dauerhafter oder nur schwer losbarer Weise geschehen. Es kann 
jedoch Montagezeit gespart und die Flexibilitat erhdht werden, 
wenn an der Ringfuhrung oder mit ihr verbunden Form- bzw. 
Schnellschlusselemente wie Haken, Kupplungen, 

Bolzenverbindungen usw. vorgesehen sind. Vorteilhaft und 
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bewahrt sind z. B. Elemente, wie sie zum Anschluss von 
Werkzeugen an Frontladern Oder Dreipunktgeratekupplungen 
verwendet werden. Analog konnte das Wickelgerat auch an einen 
Frontlader angebaut und leicht transportiert werden. 
Desgleichen ist ein Anschluss an den Auslass einer 
Rundballenpresse oder auch einer anderen Presse moglich, die z. 
B. quaderformige Ballen erzeugt, 

Der Rundballen, oder grundsatzlich jeder Ballen, kann auf 
verschiedenen Flachen abgelegt werden, z. B. seiner 
Umfangsf lache oder einer seiner Stirnf lachen . Die Ablage auf 
^ einer Stirnf lache hat den Vorteil, dass der Rundballen bei der 
Ablage am Hang nicht wegrollt. Eine solche Ablage kann dadurch 
erreicht werden, dass der Trager an der Ringfiihrung in deren 
Umf angsrichtung verstellbar anbringbar ist und somit die 
Neigung der Langsmittenachse des Rundballens wahrend des 
Ablegevorgangs verandert bis er auf seine Stirnf lache kippt • 

In einer alternativen Weise kann der Ballen auf seine 
Stirnflache abgelegt werden, wenn der Trager gegentiber der 
Ringfiihrung vertikal verstellbar, insbesondere verschwenkbar 
ist . 

Wahrend es zwar moglich ware, dass der Rundballen nach dem 
If *• Auswurf aus der Presskammer direkt auf den Trager des 
Wickelgerats fallt oder rollt, ist das Vorhandensein eines 
Forderers zwischen beiden insofern hilfreich, als damit die 
Rundballenpresse sofort wieder fiir einen Pressvorgang zur 
Verfugung steht. 

Mittels einer vertikalen Schwenkbewegung des Forderers kann der 
Rundballen einfach aus einer unteren in eine obere Lage 
gebracht, namlich angehoben und schliel^lich abgekippt werden. 

Wenn auch der Forderer an dem Wickelgerat angebracht werden 
konnte und somit als individuelles Gerate losgelost von der 
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Rundballenpresse leicht beschickt warden konnte, ist es doch 
ein groBer Vorteil, wenn er an der Rundballenpresse angebracht 
ist, well er dann auch als Ent laderampe dienen kann, wenn das 
Wickelgerat demontiert ist. 

Insbesondere bei Rundballen mit einem kleinen Durchmesser wird 
mittels einer Abwurfhilfe sichergestellt , dass der Rundballen 
nicht in dem Zwischenraum zwischen der Rolle und der Walze 
verharrt, wenn der Trager zum Ablegen des Rundballens bewegt 
wird. Diese Abwurfhilfe koirant an dem Rundballen zur Anlage, 
sobald der Rundballen seine Wickelstellung verlassen soil. Dies 
kann dann und in dem Mali erfolgen, wie sich der Trager 
verstellt, also von diesem abhangig. Es kann aber auch mittels 
eines Druckers oder dergleichen erfolgen, der auf den 
Rundballen f remdkraf tgesteuert einwirken kann, 

Eine Betatigungsvorrichtung kann dadurch nachgiebig sein, dass 
sie z. B. federnd abgestiitzt wird, dass sie eine als 
Gasspeicher oder mechanisch ausgebildete Feder enthalt, dass 
ein Druckmedium wie Ol oder Luft durch Ventile gedrosselt 
entweichtusw. Diese Nachgiebigkeit hat den Vorteil, dass die 
Wucht eines ankommenden Rundballens gedampft wird und entweder 
ein freistehendes Wickelgerat sicher stehen bleibt oder ein 
angebautes Wickelgerat nicht zu groJie Belastungen auf den 
AnschluB ubertragt. 

Wenn die Drehzahl der Rolle oder Walze veranderbar ist - 
manuell oder automatisch - kann damit die Anzahl und 
Uberlappungen der Lagen auf dem Rundballen verandert bzw. bei 
Ausfall eines Wickelmaterialtragers konstant gehalten werden. 
Es kann auch auf schwierige Bedingungen am Anfang und Schluss 
des Wickelvorgangs eingegangen werden. 

Die Verstellung der Lage der Rolle macht es moglich, den zu 
bewickelnden Ballen sowohl richtig auf dem Trager zu 
positionieren, als auch zu erreichen, dass er im richtigen 
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Winkel und damit sicher auf diesen aufliegt. Die Verstellung 
erfolgt vorzugsweise mittels Stellmotoren und automatisch^ kann 
in einer einfachen Version aber auch mittels einer Lochschiene 
Oder "platte oder mittels einer Klemmvorrichtung erreicht 
werden. 



In der Zeichnung ist sind mehrere nachfolgend naher 
beschriebene Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Es 
zeigt : 

Fig. 1 eine Kombination einer Rundballenpresse mit 
einem Wickelgerat nach einer ersten 
Ausf iihrungsf orm mit einem Forderer in 
schematischer Darstellung und in Seitenansicht , 



Fig. 2 das Wickelgerat aus der Kombination nach Figur 1 
in einer rtickwartigen Ansicht, 

Fig. 3 die Rundballenpresse ohne Wickelgerat in 
Seitenansicht und schematischer Darstellung, 

Fig. 4 das Wickelgerat ohne Rundballenpresse in 

Seitenansicht und schematischer Darstellung, 

0^ Fig. 5 die Kombination nach Figur 1 wahrend der 

Ubergabe eines Rundballens von der 

Rundballenpresse in das Wickelgerat, 

Fig. 6 die Kombination nach Figur 1 wahrend des 
Umwickelns eines Rundballens in dem Wickelgerat, 

Fig. 7 die Kombination nach Figur 1 wahrend des 

Auswurfs eines Rundballens aus dem Wickelgerat, 



Fig, 8 die Rundballenpresse aus der Kombination nach 
Figur 1 mit dem Forderer und ohne Wickelgerat 
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wahrend des Auswurfs eines Rundballens^ 

Fig. 9 eine Kombination einer Rundballenpresse mit 
einem Wickelgerat nach einer zweiten 
Ausf iihrungsf orm mit einem Forderer in 
schematischer Darstellung und in Seitenansicht , 

Fig. 10 die Kombination nach Figur 9 in einem 
Ubergabezustand des Forderers, 

Fig. 11 die Kombination nach Figur 9 in einem 
^ Wickelbetrieb, 

Fig. 12 die Kombination nach Figur 9 wahrend des 
Entladens des Rundballens, 

Fig. 13 eine Kombination einer Rundballenpresse mit 
einem Wickelgerat nach einer dritten 
Ausf iihrungsf orm mit einem Forderer und einem 
schwenkbaren Trager in schematischer Darstellung 
und in Seitenansicht , 



Fig. 14 das Wickelgerat aus der Kombination nach Figur 
13 in einer riickwartigen Ansicht, 

Fig. 15 das Wickelgerat aus der Kombination nach Figur 
13 in einer Draufsicht, 

Fig. 16 die Kombination nach Figur 13 wahrend der Abgabe 
eines Rundballens in Seitenansicht , 

Fig. 17 das Wickelgerat aus der Kombination nach Figur 
13 wahrend der Abgabe des Rundballens in einer 
riickwartigen Ansicht, 

Fig. 18 eine Kombination einer Rundballenpresse mit 
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einem Wickelgerat nach einer vierten 
Ausf iihrungsf orm mit einem Forderer und einem 
schwenkbaren Trager in schematischer Darstellung 
und in Seitenansicht ^ und 

Fig. 19 das Wickelgerat aus der Kombination nach Figur 
18 wahrend der Abgabe des Rundballens in einer 
riickwartigen Ansicht. 

Figur 1 zeigt eine Kombination 10 aus einer Rundballenpresse 12 
und einem Wickelgerat 14 . 

Die Rundballenpresse 10 ist vorzugsweise von der Bauart gemali 
der deutschen Patentanmeldung 10153540.6, deren Offenbarung 
hiermit einbezogen wird. Grundsatzlich kann die 

Rundballenpresse 10 aber von jeder herkommlichen Bauart mit 
einer festen oder variablen Presskammer sein und sowohl in der 
Landwirtschaf t als auch im industriellen Betrieb eingesetzt 
werden. Hierzu weist die Rundballenpresse 10 einen Rahmen 16, 
ein Fahrgestell 18, Presselemente 20, einen Pressraum 22, eine 
Zuf uhrvorrichtung 24 und einen Forderer 26 auf. 

Der Rahmen 16 wird von einem Schweili- und/oder 
Schraubzusammenbau gebildet, der nach vorne in einer Deichsel 
28 auslauft, unten mit dem Fahrgestell 18 verbunden ist und 
ruckwartig obere und untere Anschlusspunkte 30, 32 aufweist. 
Zwischen jeweils nicht naher bezeichneten seitlichen Wangen des 
Rahmens 16 sind Seitenwande 34 vorgesehen, die zwischen sich 
den Pressraum 22 aufnehmen. Im Bereich des oberen 
Anschlusspunktes 30 befindet sich auf jeder Seite des Rahmens 
16 ein Hakenelement 76, das einen nach oben offenen Haken 
enthalt und von einer Betat igungsvorrichtung 78 verstellt 
werden kann. 

Das Fahrgestell 18 kann in Tandemachsbauweise mit zwei Achsen 
36 ausgebildet sein, wie dies dargestellt ist, oder auch nur 
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eine einzige gefederte oder ungefederte Achse 36 aufweisen, die 
an jeder Seite ein Rad tragt. Das Fahrgestell 18 befindet sich 
unterhalb des Pressraums 20 und etwas hinter ihm. 

Die Presselemente 20 sind in dem dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel als endlose flexible Zugmittel z.B. als 
Riemen, Bander, Stabketten etc. ausgebildet und umgeben 

umf angsseitig im Wesentlichen den Pressraum 22. Die 
Presselemente 20 werden iaber Rollen 38 gefiihrt, deren Stellung 
z. T. Starr und z. T. beweglich ist. Die Verwendung beweglich 
angebrachter Rollen 38 fuhrt zu einem Pressraum 22 variabler 
Grofie. Die beweglichen Rollen 38 werden auf nicht dargestellte 
Weise von schwenkbaren Armen aufgenommen und je nach 
Betriebszustand verstellt. Im vorderen und der 

Zufiihrvorrichtung 24 zugelegenen Bereich des Pressraums 22 
lassen die Presselemente 20 einen Einlass 40, durch den 
Pressgut in den Pressraum 20 gefordert werden kann. Im 
ruckwartigen unteren Bereich des Pressraums 20 wird ein Auslass 
42 gebildet, wenn die entsprechenden Rollen 38 mit den 
Presselementen 20 angehoben werden und dabei den Pressraum 22 
of f nen. 

Der Pressraum 22 ist in seiner Grofi>e veranderbar ausgebildet, 
well die Presselemente 20 nachgiebig sind. Stattdessen konnte 
auch ein Pressraum 22 gebildet werden, dessen GroJie 
unveranderlich ist und der z. B. von ortsunveranderlichen 
Rollen Oder Bandern umgeben ist. Der Pressraum 22 ist so 
ausgerichtet , dass ein sich in ihm befindlicher Rundballen 44 
um eine horizontal und quer zur Fahrtrichtung verlaufende 
mittige Zylinderachse dreht . 

Die Zufiihrvorrichtung 24 enthalt in diesem Ausfuhrungsbeispiel 
einen Aufnehmer 4 6 in der Form einer sogenannten Pick-Up und 
eine daran anschlieiiende gegebenenf alls als Schneidvorrichtung 
ausgebildete Fordervorrichtung 48, die auf einanderf olgend auf 
dem Boden liegendes Pressgut erfassen und durch den Einlass 40 
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in den Pressraum 22 fordern, wo es zu einem Rundballen 44 
geformt wird. 

Der Forderer 26 weist, wie in Figur 5 veranschaulicht , einen 
Rahmen 50, einen Fordertisch 52, eine Fuhrung 54, eine erste 
Betatigungsvorrichtung 56 und eine zweite 

Betatigungsvorrichtung 58 auf. Die Aufgabe des Forderers 26 
besteht darin, einen aus dem Pressraum 22 abgegebenen 
Rundballen 44 aufzunehmen und entweder zu dem Wickelgerat 14 zu 
fordern oder auf dem Boden abzulegen. 

(|| Der Rahmen 50 ist zweiteilig ausgebildet und enthalt einen 
Schlitten 60 mit Rollen 62, der in einem Lager 64 vertikal 
schwenkbar mit einem Schwenkrahmen 66 verbunden ist. Der 
Schlitten 60 wird mit seinen Rollen 62 in der Fuhrung 54 
aufgenommen und kann in der Fahrtrichtung geneigt zu dem Boden 
bewegt werden. Die Rollen 62 sind derart an dem Schlitten 60 
angebracht, dass sie in jeder Endstellung des Schlittens 60 
noch in der Fuhrung 54 gehalten werden. In einer vereinf achten 
Bauweise konnen anstelle der Rollen 62 auch Gleitbacken oder 
dergleichen vorgesehen werden. 

Der Fordertisch 52 enthalt wenigstens zwei Walzen 68, die 
weniger als den Durchmesser eines Rundballens 4 4 voneinander 
^ beabstandet drehbar auf dem Schwenkrahmen 66 aufgenommen sind. 
In dem bevorzugten Ausf uhrungsbeispiel ist uber die Walzen 68 
ein endloses Band 70 geschlungen, das den Abstand zwischen den 
Walzen 68 iiberbruckt und zu einem geringem Mali durchhangt . 
Grundsatzlich ist ein solches Band 70 nicht erf orderlich, und 
an seiner Stelle konnten auch weitere Walzen vorgesehen werden, 
wenn der Abstand denn iiberbruckt werden soil. Eine Drehachse 72 
der dem Wickelgerat 14 zugelegenen Walze 68 dient zugleich als 
Lager 64. Auf der dem Wickelgerat 14 abgelegenen Seite des 
Schwenkrahmens 66 ist neben der Walze 68 eine weitere Walze 74 
vorgesehen, die einen kleineren Durchmesser aufweisen kann als 
die ubrigen Walzen 68 und so gegenuber einer Ebene durch die 
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Drehachsen der Walzen 68 versetzt ist, dass sie zu einer 
Muldenform des Fordertischs 52 fuhrt. Der Fordertisch 52 kann 
eine untere nach unten vorne geneigte Endstellung (Figur 5, 
gestrichelte Linien) , in der der Rundballen 44 von dem 
Pressraum 22 angenominen wird^ und eine obere nach oben hinten 
geneigte Endstellung (Figur 5, durchgezogenen Linien) 
einnehmen^ in der er den Rundballen 4 4 in das Wickelgerat 14 
abgeben kann. Die Walzen 6 8 konnen frei drehbar oder 
angetrieben ausgebildet sein. In dem bevorzugten 

Ausf uhrungsbeispiel ist die ruckwartige Walze 38 angetrieben, 
z. B. mittels eines Hydraulikmotors . 

Die Fiihrung 54 besteht im einfachsten Fall aus zwei zu der 
Langsmittenebene der Rundballenpresse 12 parallelen U-Schienen, 
die an den Rahmen 16 der Rundballenpresse 12 angeschraubt 
werden konnen und sich zu deren Langemittenebene hin offnen. 
Die Fuhrung 54 verlauft mit einer geringen Neigung von z. B. 30 
Grad zu dem Boden nach hinten ansteigend und erstreckt sich 
oberhalb der Achse 36. Der Innenraum der Fuhrung ist geeignet, 
die Rollen 38 drehbar aufzunehmen. Die Fuhrung 54 ist so 
ausgebildet;, dass sie auch in dem Betriebszustand nach Figur 8 
den Schlitten 60 noch sicher fiihrt. Hierzu konnten einteilige 
Schienen verwendet werden, die z. B. mittels einer nicht 
gezeigten weiteren Betatigungsvorrichtung um ein horizontales 
Lager gekippt werden, wenn dies erforderlich sein sollte. In 
dem bevorzugten Ausf uhrungsbeispiel sind die Schienen wie 
insbesondere in Figur 8 zu sehen ausgebildet. Danach sind die 
Schienen zweiteilig und enthalten oberhalb der riickwartigen 
Achse 36 ein Gelenk 116, das beide Abschnitte vertikal 
schwenkbar miteinander verbindet. Erf orderlichenf alls kann ein 
beim Schwenken entstehender Abschnitt mittels eines 
Kurvenstucks uberbruckt werden. Auf diese Weise ist es moglich, 
dass der Schlitten 60 nach dem Anheben des Rundballens 44 iiber 
die ruckwartige Achse 36 wieder nach unten gleitet und den 
Rundballen 44 schonend auf den Boden ablegt . 
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Die erste Betatigungsvorrichtung 56 ist als ein 
doppeltwirkender Hydraulikmotor ausgebildet, der einenends an 
dem Rahmen 16 der Rundballenpresse 12 und anderenends an dem 
Schlitten 60 schwenkbar angelenkt ist. Die Ausrichtung der 
ersten Betatigungsvorrichtung 56 ist so gewahlt, dass dessen 
Langenveranderung eine Verstellung des Schlittens 60 in der 
Fuhrung 54 bewirkt. Die erste Betatigungsvorrichtung 56 wird 
mittels nicht gezeigter elektromagnetisch gesteuerter Ventile 
vorzugsweise von einem Bordrechner oder manuell gesteuert. Der 
Hub der ersten Betatigungsvorrichtung 56 reicht aus, den 
Schlitten 60 in beiden Richtungen iiber die gesamte Lange der 
Fuhrung 54 zu bewegen. 

Die zweite Betatigungsvorrichtung 58 ist ebenfalls als 
Hydraulikmotor ausgebildet, allerdings einf achwirkend. Die 
zweite Betatigungsvorrichtung 58 ist einenends an dem Schlitten 
60 und anderenends an dem Schwenkrahmen 66 jeweils des 
Fordertisches 52 gelenkig angebracht und dient dazu, den 
Schwenkrahmen 66 aus seiner unteren Endstellung gegebenenf alls 
mit dem darauf befindlichen Rundballen 4 4 in seine obere zu 
schwenken und aus seiner oberen Endstellung kontrolliert 
aufgrund der Schwerkraft abzusenken. Die Steuerung der zweiten 
Betatigungsvorrichtung 58 erfolgt ebenfalls elektrisch und 
vorzugsweise mittels eines Bordrechners , 

Grundsat zlich konnen die beiden Betat igungsvorrichtungen 56, 58 
auch mechanisch^ elektrisch oder pneumatisch betrieben 
ausgebildet werden . 

Bei diesem Stand der Beschreitoung kann bereits eine Funktion 
des Fordertischs 52 beschrieben werden, die dieser auch ohne 
angebautes Wickelgerat 14 besitzt. Gemafi Figur 8 ist nur die 
Rundballenpresse 12 vorgesehen, die den Fordertisch 52 
ausgangsseitig des Pressraums 22 besitzt. Sobald die 
Presselemente 20 und die sie tragenden Rollen 38 zum Offnen des 
Pressraums 22 angehoben werden und der Rundballen 44 aus diesem 
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austreten und auf den Fordertisch 52 fallen kann, was auch aus 
Figur 5 entnommen werden kann, bewegt der Fordertisch 52 diesen 
nach hinten uber die Achse 36 und gleitet nach Uberschreiten 
der Halfte des Weges auf dem nach unten gekippten Abschnitt der 
Fuhrung 54 nach unten, urn den Rundballen 44 abzulegen. 

Das Wickelgerat 14 ist in den bevorzugten Ausf uhrungsbeispielen 
als eine selbstandige Einheit ausgebildet, die in Schnell- 
Montage-Weise ohne Werkzeuge an die Rundballenpresse 12 
angeschlossen werden kann. Das Wickelgerat 14 kann auch so 
ausgebildet werden, was nicht dargestellt ist, dass es an einen 
Front- Oder Hecklader, einen Telehandler, einer Drei-Punkt- 
Geratekupplung oder dergleichen leicht losbar angebaut werden 
kann. Das Wickelgerat 14 enthalt - siehe Figur 4 - eine 
Ringfiihrung 80, einen Trager 82, wenigstens einen 
Wickelmaterialtrager 84, eine dritte Betatigungsvorrichtung 86 
und eine Stiitze 88. 

Die Ringfuhrung 80 enthalt einen vorzugsweise kreisrunden Ring 
mit einem nahezu vollkommen geschlossenen Querschnitt, der 
lediglich durch einen nicht naher dargestellten oder 
bezeichneten Schlitz in einem Fuhrungsgehause 108 of fen bleibt. 
Die Ringfuhrung 80 nimmt in dem angebauten Zustand des 
Wickelgerate 14 eine aufrechte Stellung unter nahezu neunzig 
Grad zum Boden ein und wird von dem Rahmen 16 der 
Rundballenpresse 12 getragen. Anstelle eines fast geschlossenen 
Querschnitts k5nnte auch ein Omega-Profil oder dergleichen 
verwendet werden. Im oberen Viertel der Ringfuhrung 8 0 ist an 
dem Fuhrungsgehause 108 ein Halter 90 vorgesehen, der von dem 
Hakenelement 7 6 an dem Rahmen 16 ergriffen werden kann und z.B. 
als Zapfen, Bolzen oder dergleichen ausgebildet ist. Die 
Ringfuhrung 80 bzw. das Fuhrungsgehause 108 weist einen 
Durchmesser auf, der geeignet ist, den Rundballen 4 4 ohne 
Anderung seiner Ausrichtung passieren zu lassen, so dass er auf 
den Trager 82 abgesetzt werden kann. In dem Fuhrungsgehause 108 
befindet sich ein vorzugsweise geschlossener Ring 110, der in 
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dem Fiihrungsgehause 108 drehbar ist. Die Bewegung des Rings 110 
erfolgt mittels eines insbesondere hydraulisch angetriebenen 
Motors 112, der durch eine Offnung in dem Fuhrungsgehause 108 
in Kontakt mit dem Ring 110 gerat . Der Antrieb des Motors 112 
kann entweder iiber eine f ormschlussige Verbindung, z. B. 
Zahnstange-Zahnritzel oder durch eine kraf tschlussige 
Verbindung, z. B. Reibrad auf den Ring 110 ubertragen werden. 
Der Motor 112 ist in diesem Ausf uhrungsbeispiel geschutzt im 
unteren Bereich des Fiihrungsgehauses 108 vorgesehen und wird 
mittels elektromagnetisch gesteuerte Ventile in Bewegung 
versetzt, wobei die Steuersignale ebenfalls wieder von einem 
Bordrechner ausgehen konnen. Allerdings kann der Motor 112 - 
Oder auch mehrere Motoren - an anderen Stellen des 
Fuhrungsgehauses 108 angebracht werden, was sich stets nach den 
gegebenen raumlichen Moglichkeiten und der Umweltbedingungen 
(anfallender Schmutz, mechanische Einwirkung) richtet. Die 
Bewegung des Rings 110 innerhalb des Fiihrungsgehauses 108 kann 
mit wenig Reibung vonstatten gehen, wenn nicht gezeigte 
Fiihrungsrollen oder dergleichen den Ring 110 stutzen und 
fuhren. Der Ring 110 kann sowohl aus Metall als auch aus einem 
Kunststoff gebildet sein. Nahezu am unteren Ende des 
Fuhrungsgehauses 108 sind an dessen Rvickseite Kupplungselemente 
114 vorgesehen, die in Eingriff mit den unteren 
Anschlusspunkten 32 gebracht werden konnen. 

Der Trager 82 enthalt einen Rahmen 92, eine Rolle 94 und eine 
Wange 96. Der Trager 82 hat die Aufgabe, den Rundballen 44 
wahrend des Wickelvorgangs zu tragen und um seine Zylinderachse 
zu drehen oder drehbar aufzunehmen. Nach dem Wickelvorgang soil 
der Trager 82 den gewickelten Rundballen 44 auf den Boden 
abgeben. Der Trager 82 befindet sich im unteren Viertel oder 
Funftel der Ringfiihrung 80. 

Mit Blick auf Figur 2 ist zu erkennen, dass der Rahmen 92 eine 
Querstrebe 98 und Langsstreben 100 in waagrechter Lage 
aufweist. Die Querstrebe 98 ist so weit von der Ringfiihrung 80 
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entfernt, dass der Wickelmaterialtrager 84 durch den Innenraum 
hindurch bewegt werden kann; sie ist so breit oder nahezu so 
breit wie der Durchmesser der Ringfiihrung 80. Die Langsstreben 
100 verbinden die Querstrebe 98 mit der Ringfiihrung 80, 
erstrecken sich hierzu in der Fahrtrichtung und greifen in 
einem Lager 102 vertikal schwenkbar an der Ringfuhrung 80 an. 
Hierzu sind die Langsstreben 100 erf orderlichenf alls an dem 
vorderen Endbereich auf das Fuhrungsgehause 108 zu gekropft, 
Oder auf letzteres sind Lagerbocke aufgesetzt, die den 
seitlichen Abstand zwischen dem Fuhrungsgehause 108 und den 
Langsstreben 100 uberbrucken. Innerhalb des von dem Rahmen 92 
in Draufsicht umschiossenen Rauins und an die ruckwartige Seite 
des Fuhrungsgehauses 108 angeschlossen befindet sich eine 
Abwurfhilfe 118. Diese Abwurfhilfe 118 besteht aus einem 
kleinen starren Rahmen, der uber die Langsstreben 100 hinaus 
und aus dem umschiossenen Raum heraus ragt, wenn der Trager 82 
abgekippt ist - siehe Figur 4 und 7. Diese Abwurfhilfe 118 
vermeidet, dass ein kleiner Rundballen 44 selbst dann noch auf 
der ruckwartigen Rolle 94 ruht, wenn der Trager 82 nach unten 
gekippt ist. Vielmehr wird beim Absenken des Tragers 82 sein 
Mittelpunkt uber die Rolle 94 bewegt, so dass er von dem Trager 
82 herunter rollt. 

Die Rolle 94 ist in Lagerbocken drehbar auf die Querstrebe 98 
aufgesetzt und erstreckt sich waagrecht quer zur Fahrtrichtung 
der Kombination 10; sie liegt somit an der Umf angsf lache des 
auf genommenen Rundballens 44 an. Die Rolle 94 ist ungefahr so 
breit wie ein Rundballen 44 und wird angetrieben, falls die 
Walze 38 nicht angetrieben wird. 

Die Wange 96 ist als Bugel, Blechschulter oder dergleichen 
ausgebildet und befindet sich auf der der Rolle 94 
gegeniiberliegenden Seite des Rahmens 92. Die Wange 96 ist so 
geformt bzw. angebracht, dass sie sich bei entsprechenden 
Stellungen des Fordertischs 52 und des Tragers 82 auf der 
ruckwartigen Walze 38, auf deren Drehachse oder dergleichen 



9132 DE PrioAppl.DOC 



- 17 - 



absttitzt, wie dies in Figur 5 gezeigt ist. Die Wange 96 muss 
sich hierzu nicht uber die gesamte Breite der Walze 38 
erstrecken. Der Sinn der Wange 96 besteht darin, den Rundballen 
4 4 selbst dann noch auf dem Trager 82 zu halten, wenn der 
Fordertisch 52 wieder nach vorne und unten gekippt wird. Die 
Lage der Wange 96 mit der rtickvartigen Walze 68 und der Rolle 
94 ist so gewahlt, dass sie den Rundballen 44 wahrend des 
Wickelprozesses mittig zu der Bewegungsbahn des 
Wickelmaterialtragers 84 positionieren . 

Der Wickelmaterialtrager 84 enthalt sichtbar eine Spindel 104 
und eine Materialrolle 106. Daneben und nicht dargestellt 
befindet sich auf dem Wickelmaterialtrager 84 auch eine 
Vorspanneinrichtung, eine Schneideinrichtung und/oder eine 
Anlageeinrichtung, wie dies an sich bekannt ist. Die Spindel 
104 ist in axialer Richtung auf dem Ring 110 befestigt, 
erstreckt sich durch den Schlitz in dem Fiihrungsgehause 108 und 
tragt in dem auBeren Bereich drehbar und axial gesichert die 
Materialrolle 106. Die Materialrolle 106 besteht aus einer 
erheblichen Lange auf gewickelten Wickelmaterials aus 
Kunststoff, die handelsiiblich erworben werden kann. 

Die dritte Betatigungsvorrichtung 86 ist wiederum als 
Hydraulikzylinder ausgebildet und einerseits an dem 
Fiihrungsgehause 108 und andererseits an der Unterseite des 
Tragers 82 gelenkig angeschlossen . Die dritte 

Betatigungsvorrichtung 8 6 wird wie auch die anderen 
Betatigungsvorrichtung vorzugsweise mittels eines Bordrechners 
elektromagnetisch gesteuert. Mittels der dritten 

Betatigungsvorrichtung 8 6 kann der Trager 82 in eine abgesenkte 
Stellung, in eine Stellung, in der sie im Wesentlichen 
senkrecht zu der Haupterstreckungsebene des Fiihrungsgehauses 
108 verlauft und in eine angehobene Stellung gebracht werden, 
wie dies in Figur 5 gezeigt ist. In der abgesenkten Stellung 
dient der Trager 82 als eine Abstellstiitze fur die Ringsfuhrung 
80. Die dritte Betatigungsvorrichtung 86 kann mit einem 
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Gasdruckspeicher versehen oder verbunden warden^ damit sie in 
einer Richtung, namlich nach unten, begrenzt nachgeben kann. 

Die Stutze 88 ist in der unteren Halfte des Fiihrungsgehauses 
108 und seitlich an diesem angebracht. Sie kann aus zwei 
einzelnen Beinen bzw. Streben oder auch aus einem U-formigen 
Bugel bestehen^ der aus der Ebene des Fiihrungsgehauses 108 nach 
vorne weggeklappt und auf nicht gezeigte Weise arretiert werden 
kann. Es ergibt sich insbesondere mit Blick auf Figur 3, dass 
das Wickelgerat 14 in der demontierten Stellung vorne auf der 
Stutze 88 und hinten auf dem Trager 82 bzw. des Langs-- und/oder 
Querstreben 98, 100 ruht. 

Nach alledem ergibt sich folgende Funktion des ersten 
Ausf iihrungsbeispiels, wobei erganzend darauf hingewiesen wird^ 
dass in jedem Fall der Rundballen 4 4 vor dem Entlassen aus dem 
Pressraum 22 gebunden oder mit Netz umwickelt wird,. um seine 
kompakte und runde Form beizubehalten . Die Kombination 10 und 
das Wickelgerat 14 wurden zwar auch ohne diesen Binde- oder 
Wickelvorgang f unktionieren, die Ballenqualitat ware aber 
schlechter . 

Die Rundballenpresse 12 kann einzeln oder in der Kombination 10 
mit dem Wickelgerat 14 betrieben werden. Wenn sie einzeln 
betrieben wird, ist lediglich der Forderer 26 angebaut, der wie 
zuvor beschrieben wurde, den Rundballen 44 aufnehmen und auf 
den Boden ablegen kann . 

Wenn die Rundballenpresse 12 und das Wickelgerat 14 miteinander 
verbunden sind, dient der Forderer 2 6 nicht der Ablage des 
Rundballens 44 auf dem Boden, sondern dessen Ubergabe in das 
Wickelgerat 14. GemaR Figur 5 befindet sich der Schlitten 60 

zur Aufnahme des fertigen und aus dem Pressraum 22 entlassenen 
Rundballens 44 in seiner vorderen unteren Auf nahmestellung . 
Sobald der Rundballen 44 auf den Fordertisch 26 gelangt, liegt 
er an der vorderen, weiteren Walze 7 4 an und kann nicht von dem 
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Fordertisch 26 herunter rollen, wenn dieser mittels der ersten 
Betatigungsvorrichtung 56 schrag nach hinten innerhalb der 
Fuhrung 54 verfahren wird. Sobald der Schlitten 60 seine 
ruckwartige und obere Endstellung erreicht hat, wird die zweite 
Betatigungsvorrichtung 58 ausgefahren, so dass der Schlitten um 
das Lager 64 vorne nach oben kippt und den Rundballen 44 auf 
den Trager 82 auflegt. Wahrend der Auflage ist der Trager 82 
hinten um circa 30 Grad nach oben geschwenkt, und die Wange 96 
liegt auf der ruckwartigen Walze 68 Oder in deren Bereich auf, 
damit kein storender Spalt zwischen dem Fordertisch 2 6 und dem 
Trager 82 entsteht. In diesem Zustand verlaufen die 
lasttragenden Flachen des Fordertischs 26 und des Trager 82 wie 
eine Kehle zueinander, so dass der Rundballen 4 4 sicher erfasst 
ist und nicht herunter rollen kann. Wenn die dritte 
Betatigungsvorrichtung 8 6 mit einem Gasdruckspeicher 
zusammenwirkt, was nicht erforderlich ist, gibt sie beim 
Auftreffen des Rundballens 44 geringfugig nach und mildert 
dessen Auftreffen etwas ab. Der Rundballen 4 4 ruht dann auf der 
ruckwartigen Walze 68 des Fordertischs 26 und der Rolle 94, 
wobei sich sein Schwerpunkt zwischen beiden befindet. 
Anschliefiend wird der Trager 82 in seine senkrecht zu dem 
Fuhrungsgehause 108 verlaufende Stellung abgesenkt, in der er 
weiterhin auf der Walze 68 und der Rolle 94 ruht, wie es in 
Figur 6 gezeigt ist. Bei der Lage nach Figur 6 wird die Walze 
68 Oder die Rolle 94 angetrieben, so dass der Rundballen 44 um 
seine quer zur Fahrtrichtung der Kombination 10 verlaufende und 
horizontale Zylindermittenachse drehen wird. Anschlieiiend wird 
mittels des oder der Motoren 112 der Ring 110 in dem 
Fuhrungsgehause 108 in Drehung versetzt, so dass die 
Wickelmaterialtrager 84 in einer vertikalen Bahn um den 
Rundballen 44 bewegt werden und in bekannter Weise Folie auf 
diesen aufwickeln. Da es an sich bekannt ist, wird hier nicht 
auf das Anlegen, Strecken und Schneiden der Folie eingegangen. 
Es ist ersichtlich, dass die Rundballenpresse 12 in dieser 
Stellung bereits wieder zum Bilden eines neuen Rundballens 44 
betrieben werden kann, obwohl der Rundballen 44 noch umwickelt 
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wird. Wahrend des Wickelvorgangs bewegen sich die 
Wickelmaterialtrager 84 auch durch den von dem Rahmen 92 
umschlossenen Innenraum. Wenn der Wickelvorgang abgeschlossen 
und auch die Folie abgetrennt ist, wird die dritte 
Betatigungsvorrichtung 8 6 eingefahren und somit der Trager 82 
abgesenkt. Wahrend der Absenkung des Tragers 82 zieht dieser 
sich hinter die riickwartige Kante der Abwurfhilfe 118 zuruck, 
so dass der Rundballen 44 einen zusatzlichen Impuls nach hinten 
erfahrt und uber die Rolle 44 aus dem Bereich des Trager 82 
rollt. Nunmehr ist der Wickel- und Ablagevorgang beendet und es 
kann ein weitere Rundballen 4 4 angenominen und gewickelt werden. 

Die weitere Beschreibung befasst sich mit dem zweiten 
Ausf uhrungsbeispiel, das im Wesentlichen dem ersten 
Ausf iihrungsbeispiel entspricht; Unterschiede bestehen in der 
Verstellung des Schlittens 60, des Fordertischs 52 und in der 
Stellung des Tragers 82 beim Aufnehmen des Rundballens 44. 

Anstelle zweier Betatigungsvorrichtungen 56 und 58 wird nur 
eine einzige Betatigungsvorrichtung 58' verwendet, die in 
gleicher Weise wie die zweite Betatigungsvorrichtung 58 nach 
dem ersten Ausf iihrungsbeispiel angelenkt und als Hydraulikmotor 
ausgebildet ist. Allerdings weist die Betatigungsvorrichtung 
58" einen wesentlich langeren Hub auf und ist vorzugsweise 
doppeltwirkend ausgebildet. Aufi>erdem ist an dem Schlitten 60 
ein Halter 120 angebracht, und zwar wenigstens auf einer Seite. 
Schliefilich ist eine Verriegelungsvorrichtung 122 vorgesehen. 

Die Verriegelungsvorrichtung enthalt wenigstens einen Haken 124 
und ein Gestange 126. Es sind so viele Haken 124 wie Halter 120 
vorgesehen, und der bzw. die Haken 124 sind so angeordnet und 
ausgebildet, dass sie jeweils einen Halter 124 f ormschliissig 
ubergreifen und halten konnen. Jeder Haken 124 ist um ein Lager 
128 vertikal schwenkbar und weist von dem Lager 128 ausgehend 
nach vorne eine Hakennase 130 und nach hinten einen Hebel 132 
auf. Jeder Haken 124 ist an dem Fiihrungsgehause 108 
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vorzugsweise an dessen AuBenseite vertikal schwenkbar 
angebracht und zwar so, dass er den Halter 120 mit der 
Hakennase 130 ergreifen kann, wenn das Wickelgerat 14 an die 
Rundballenpresse 12 angebaut ist und der Schlitten 60 nach 
hinten bis zum Anschlag an dem Fuhrungsgehause 108 bewegt ist. 
Wahrend in der Zeichnung eine nach oben offene Hakennase 130 
gezeigt ist, konnte auch eine nach unten offene verwendet 
werden . 

Es ist wenigstens ein Gestange 126 vorgesehen, das in diesem 
Ausf iihrungsbeispiel als eine Druckfeder ausgebildet ist und 
zwischen dem Hebel 132 und einer nach vorne iiber das Lager 102 
hinausgehenden Verlangerung des Rahmens 92 angeordnet. Anstelle 
als Druckfeder konnte das GestSnge auch als Stange^ als 
Seilzug, als Zugfeder, als Kipphebel oder dergleichen 
ausgebildet werden; wesentlich ist dabei, dass eine Beziehung 
zwischen der Stellung des Hakens 124 und des Tragers 82 
hergestellt werden kann. Es ist moglich, dass zwar zwei Haken 
124 vorgesehen sind, die aber gemeinsam gesteuert werden, so 
dass es nur eines Gestanges 126 bedarf . 

Entgegen der Darstellung in Figur 5 zu dem ersten 
Ausf iihrungsbeispiel wird der Trager beim Aufnehmen des 
Rundballens 4 4 nicht angehoben, sondern bleibt in seiner im 
Wesentlichen horizontalen Lage ; die Stofidampf erf unktion der 
Betatigungsvorrichtung 86 bleibt aber vorzugsweise erhalten. 

Die Funktion dieses zweiten Ausf uhrungsbeispiels wird wie folgt 
beschrieben . 

Sobald der Rundballen 44 auf dem Fordertisch 52 aufliegt, wird 
die Betatigungsvorrichtung 58' ausgefahren und der Schlitten 60 
bewegt sich in der Fuhrung 54 nach hinten oben, so dass der 
Rundballen 44 zu dem Trager 82 befordert wird. Sobald der 
Schlitten 60 seine ruckwartige Endstellung erreicht hat, 
hintergreift der Haken 124 den Halter 120 und halt ihn in 
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dieser Stellung fest. Die Betatigungsvorrichtung 58* wird 
weiter ausgefahren und der Fordertisch 52 schwenkt mit Blick 
auf Figur 10 um das Lager 64 im Uhrzeigerdrehsinn nach oben, um 
den Rundballen 44 auf den Trager 82 abzulegen, bis er auf der 
Rolle 94 ruht. Anschliefiend wird die Betatigungsvorrichtung 58* 
entweder drucklos gemacht, so dass sie sich absenken kann^ oder 
sie wird unter Druck gesetzt und fahrt ein; inf olgedessen senkt 
sich auch der Fordertisch 52 ab und lost sich, abgesehen von 
der riickwartigen Walze 58, von der Umf angsf lache des 
Rundballens 44. In dem nunmehr eingetreten und in Figur 11 
gezeigten Zustand kann wie bereits bei dem ersten 
Ausf uhrungsbeispiel der Wickelvorgang durchgefuhrt werden. 
Sobald der Wickelvorgang beendet ist und der Trager 82, wie in 
Figur 12 gezeigt, hinten nach unten gekippt wird, um den 
Rundballen 44 auf den Boden abzulegen, driickt die Verlangerung 
des Tragers 82 auf das Gestange 126, dieses auf den Hebel 132 
und somit hebt sich die Hakennase 130 von dem Anschlag. Die 
Aufhebung dieses Formschlusses macht es nun mcjglich, dass die 
Betatigungsvorrichtung 58 ' vollkommen einf ahrt und den 
Schlitten 60 mit dem Fordertisch 52 in seine Auf nahmestellung 
unter dem Pressraum 22 bewegt, siehe Figur 12. 

In den Figuren 13 bis 17 wird ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel 
; beschrieben, das im Wesentlichen dem ersten Ausf uhrungsbeispiel 
folgt, allerdings einen anderen Trager 82' aufweist. 

Im Gegensatz zu dem bisher beschriebenen Trager 82 weist der 
nunmehr verwendete Trager 82 nur eine Langsstrebe 100 auf, 
wahrend die z. B. auf der linken Seite vorgesehene fehlt. Der 
Trager weist ungefahr die Form einer Gabel auf, die allerdings 
in der gleichen Weise wie bei dem ersten oder dem zweiten 
Ausf uhrungsbeispiel mittels der Betatigungsvorrichtung 8 6 
verstellt wird. Allerdings sind das Lager 102 und die 
Betatigungsvorrichtung 86 nicht an dem Fiihrungsgehause 108 
vorgesehen, sondern auf einem Gleitgestell 134. Das 
Gleitgestell 134 ist entsprechend des Fuhrungsgehauses 108 
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gekrummt und greift auf dessen Aulienumf angsf lache uber ein 
Bogenmali von circa neunzig Grad f ormschlussig ein. 
Beispielsweise kann ein Omega- oder Hutprofil und Rollen 
vorgesehen werden, die der Aufnahme des Gleitgestells 134 auf 
dem Fiihrungsgehause 108 dienen . Das Gleitgestell 134 wird 
mittels eines Motors 136 um die Mittenachse des 
Fuhrungsgehauses 108 bewegt, der in einen Zahnkranz 138 auf 
dessen Umf angsf lache eingreift. Statt dessen konnte aber auch 
ein Seilzug, ein Hydraulikzylinder , ein Elektromotor oder 
dergleichen verwendet werden, die zumindest eine aufwarts 
gerichtete Bewegung verursachen, wahrend die Abwartsbewegung 
»alleine aufgrund der Schwerkraft erfolgt. 

Wahrend die Wickelf unktion itiit diesem Trager 82' der der 
anderen Ausf ahrungsbeispiele entspricht, weist diese 
Ausfiihrungsform eine andere und evtl. zusatzliche 
Ablagemoglichkeit auf, wobei die bisherigen Moglichkeiten 
mittels der Betatigungsvorrichtung 86 erhalten bleiben. 

Der weitere Vorteil dieses Tragers 82' besteht darin, dass er 
den Rundballen 44 auf seiner Stirnseite ablegen kann, wie dies 
in den Figuren 16 und 17 gezeigt ist. Diese Ablageart ist 
insbesondere am Hang sehr vorteilhaft, weil dadurch der 
Rundballen 44 nicht wegrollen kann. Insbesondere aus Figur 17 
"ist ersichtlich, dass das Gleitgestell 134 soweit um die 
horizontale Langsachse des Wickelgerats 14 geschwenkt werden 
kann, bis die Rolle 94 und ein ihr gegenuber vorhandenes 
Gegenlager 140, das nur zum Tragen kommt, wenn sich die Walze 
68 des Fordertischs 52 nicht in ihrer ruckwartigen Endstellung 
befindet, eine Neigung von circa 45 Grad zum Boden einnehmen. 
Das Gegenlager 140 kann eine Blechplatte, eine Rolle, eine 
Strebe oder dergleichen sein. In dieser Stellung wird der 
Rundballen 44 iiber die untere Kante der Rolle 94 und des 
Gegenlagers 140 kippen und auf der Stirnflache landen und 
liegen bleiben. Je nach der Ausfiihrungsform und der Grolie des 
Rundballens 44 kann das Kippen auch friiher oder spater 
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eintre*-.en; es kommt stets darauf an, wann der Schwerpunkt 
seitlich der unteren Kante der Rolle 94 zu liegen kommt. Sobald 
der Rundballen 44 abgesetzt und die Kombination 10 an ihm 
vorbeigefahren ist, kann der Trager 82' wieder in seine 
ursprungliche waagrechte Stellung zuriickgeschwenkt werden, in 
der er einen neuen Rundballen 4 4 aufnehmen kann. 

Das vierte Ausf uhrungsbeispiei nach den Figuren 18 und 19 
entspricht im Wesentlichen dem dritten Ausf uhrungsbeispiei ; 
allerdings wird die Ablage der Rundballens 44 auf seiner 
Stirnflache auf eine andere Weise erreicht; die Ausbildung der 
Rundballenpresse 12 und des Forderers 2 6 entspricht denen der 
vorherigen Ausf uhrungsbeispiele.. 

Im Unterschied zu dem dritten Ausf uhrungsbeispiei ist der 
Trager 82 nicht auf einem Gleitgestell 134 befestigt, sondern 
urn einem sich im Wesentlichen in der Fahrtrichtung erstreckende 
horizontale Achse 142 schwenkbar, auf der ein Arm 144 
schwenkbar gelagert ist. 

Die Achse 142 ist einerseits in dem Fuhrungsgehause 108 und 
andererseits in dem Arm 144 fest bzw. beweglich aufgenommen. 
Die Achse 142 ist als ein Stahlzapfen oder dergleichen 
ausgebildet und vorzugsweise mit geringer Neigung zu der 
Fahrtrichtung ausgerichtet und zwar zur Seite. Die Achse 142 
bzw. Welle erstreckt sich nach hinten iiber das Fuhrungsgehause 
108, um den Arm 142 aufzunehmen und nach vorne, um mit einem 
Hebelarm 14 6 verbunden zu werden. 

Der Arm 142 ist mit der Langsstrebe 100 starr verbunden und 
erstreckt sich in einer parallel zu der Querstrebe 98 
verlaufenden Ebene. Der Arm 142 verlauft sehr nahe an dem 
Fuhrungsgehause 108 und dem Gegenlager 140. Zwischen dem Arm 
142 und der Langsstrebe 10 0 erstreckt sich die dritte 
Betatigungsvorrichtung 86, die den TrSger 82 wie bereits zuvor 
beschrieben in seine Aufnahme- und seine Abgabestellung bringt. 
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Der Hebelarm 146 erstreckt sich radial zu der Achse 142 und ist 
endseitig mit einem Motor 136' verbunden. Der Hebelarm 14 6 
erstreckt sich in dem dargestellten Ausf uhrungsbeispiel vor dem 
Fuhrungsgehause 108 und ist zwischen einer circa 3-Uhr und 
einer circa 5-Uhr-Stellung versteilbar, wenn man das 
Wickelgerat 14 von der Riickseite betrachtet. 

Der Motor 136' ist als ein einfach- oder doppeltwirkender 
Hydraulikzylinder ausgebildet, der anderenends an das 
Fuhrungsgehause 108 schwenkbar angeschlossen ist. Der Motor 
^ 136' wird wiederum vorzugsweise mittels eines Bordrechners 
automatisch und mittels nicht gezeigter Elektromagnetventile 
verstellt, d.h. aus- oder eingefahren. 

Nach alledem ergibt sich folgende Funktion des vierten 
Ausf uhrungsbeispiels . 

Die Bildung, die Bindung^ die Abgabe und der Transport des 
Rundballens 44 zu dem Trager 82 und die Umwicklung mit Folie 
auf diesem erfolgt auf die bisher beschriebene Weise. In dieser 
Stellung ist der Motor 136* ausgefahren und der Trager 82 mit 
seiner Rolle 94 verlaufen in einer waagrechten Ebene. Sobald 
der Wickelprozess abgeschlossen ist und der Rundballen 44 auf 
den Boden abgelegt werden kann, wird der Motor 136' eingefahren 
und der Trager 82 kippt urn bzw. mit der Achse 142 mit Blick auf 
Figur 19 entgegen dem Uhrzeigerdrehsinn, bis er circa 45 Grad 
zum Boden geneigt ist. In dieser Stellung fallt der Rundballen 
44 auf seine Stirnseite. Soil der Rundballen 44 auf seiner 
Umf angsf lache abgelegt werden, bleibt der Motor 136' starr und 
die Betatigungsvorrichtung 8 6 wird betatigt, so dass der 
Rundballen 44 in seiner ublichen Weise auf den Boden gelangt. 
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Patentanspruche 

Kombination (10) einer Rundballenpresse (12) mit einem 
Wickelgerat (14), wobei die Rundballenpresse (12) zur 
Erzeugung eines Rundballens (44) geeignet ist, der einen 
Pressraum (22) in radialer Richtung durch einen Auslass 
(42) verlasst, und wobei das Wickelgerat (14) eine im 
Wesentlichen vertikal ausgerichtete Ringfiihrung (80) fur 
wenigstens einen Wickelmaterialtrager (84) aufweist, die 
so angeordnet ist, dass sich der AuslaJi (42) in deren 
Ringraum off net. 

Kombination nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Wickelgerat (14) von der Rundballenpresse (12) 
demontierbar ist. 

Kombination nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Wickelgerat (14) einen Trager 
(82) fur den Rundballen (44) aufweist, der wenigstens eine 
Rolle (94) als Auflage fur den Rundballen (44) aufweist. 

Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (82) 
verstellbar an der Ringfiihrung (80) oder der 
Rundballenpresse (12) anbringbar ist. 

Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ringfuhrung 
(80) mittels einer Stiitze (88) und/oder dem Trager (82) 
auf dem Boden gegen Kippen gehalten werden kann. 

Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (82) 
gegenuber der Rolle (84) ein Gegenlager (140) aufweist. 
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Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die Ringfiihrung 
(80) einen drehbaren Ring (110) aufweist, der in einem 
geschlitzten Fuhrungsgehause (108) motorisch drehbar ist 
und wenigstens einen Wickelmaterialtrager (84) aufweist, 
Oder dass wenigstens ein Wickelmaterialtrager (84) mittels 
eines Motors (112) in, an oder auf einem Fuhrungsgehause 
(108) auf einer Ringbahn sich selbst fortbewegend gelagert 
ist . 

Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (82) 
einen Rahmen (92) mit einem Innenraum aufweist, durch den 
die Wickeltragerrolle (84) wahrend des Wickelbetriebs 
bewegbar ist, 

Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ringftihrung 
(80) Formschlusselemente zur schnelllosbaren Verbindung 
mit der Rundballenpresse (12), einer 

Dreipunktgeratekupplung, einem Front- oder Hecklader oder 
dergleichen aufweist. 

Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (82) an 
der Ringfuhrung (80) in Umf angsrichtung verstellbar 
anbringbar ist. 

Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (82) 
gegeniiber der Ringfuhrung (80) vertikal verstellbar ist. 

Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem 
Auslali (42) und der Ringfuhrung (80) ein Forderer (26) 
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vorgesehen ist, der zwischen einer Stellung unterhalb des 
Auslasses (42) und einer Stellung nahe der Ringfuhrung 
(80) bewegbar ist. 

13. Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass der Forderer (26) 
wenigstens teilweise vertikal schwenkbar ist. 

14. Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet ^ dass der Forderer (26) 
an der Rundballenpresse (12) anbringbar ist. 

15. Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass das 
Fiihrungsgehause (108) mit einer Abwurfhilfe (118) versehen 
ist, deren Lage gegenuber dem Trager (82) veranderbar und 
die in dem Innenraum des Rahmens (92) vorgesehen ist. 

16. Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (82) 
mittels einer Betatigungsvorrichtung (86) verstellbar ist 
und die Betatigungsvorrichtung (8 6) nachgiebig ausgebildet 
Oder angebracht ist. 

17. Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die Drehzahl der 
Rolle (94) oder der Walze (68) veranderbar ist. 

18. Kombination nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die radiale Lage 
der Rolle (94) veranderbar ist. 

19. Wickelgerat mit den Merkmalen einer oder mehrerer der 
vorherigen Anspriiche. 
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Zusammenf assunq 

1. Kombination einer Rundballenpresse mit einem Wickelgerat 

2.1. Bekannte Kombinationen von Rundballenpressen und 
Wickelgeraten verwenden Wickelgerate mit einem Wickeltisch 
Oder Wickelarmen, die sich um eine vertikale Achse drehen 
und einen sich um seine Langsmittenachse drehenden 
Rundballen mit Stretchfolie umwickeln. Ein Nachteil dieser 
Bauweise sind ihre raumlichen Ausdehnungen . 

2.2. Es wird eine Kombination vorgeschlagen,. bei der das 
Wickelgerat (14) eine im Wesentlichen vertikal 
ausgerichtete Ringfiihrung (80) fur wenigstens einen 
Wickelmaterialtrager (84) aufweist, die so angeordnet ist, 
dass sich der Auslal^ (42) in deren Ringraum 5ffnet. 

2.3. Derartige Kombinationen werden in der Landwirtschaf t 
eingesetzt . 

Figur 5 
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